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Na industria metal-mecanica, todos os passos da confeccao de um produto, desde a
ideia inicial, passando pelo projeto definitivo até o acabamento, estao direta ou
indiretamente relacionados. Muitas vezes, no meio industrial, sao fabricados produtos
defeituosos, que nao estdao de acordo com o projeto, justamente por negligéncia ou
até mesmo por ignorancia dos engenheiros, técnicos e operarios em relacao a
interligacao de todos os processos pelos quais o produto passara, o que pode gerar
sérios problemas para a empresa, como a perda de matéria prima, o atraso na
produtividade e a desvalorizagao do produto. Em vista de ser um assunto decisivo no
meio da engenharia, este trabalho foi realizado para melhor preparar o estudante ou o
engenheiro ja atuante para o ambiente de projetos. Este trabalho possui uma
metodologia qualitativa, e visa a conscientizacao do projetista mecanico com relagao
ao cuidado que se deve ter ao projetar qualquer elemento que passara por um
procedimento de producao. Inicialmente, sera feita uma sintese dos procedimentos
para cada processo: projeto, desenho e fabricagcdo. Em relacdo ao projeto, serao
exibidos quais os pontos e caracteristicas principais a serem observados na
idealizacdo de um produto: a funcao deste, quem sera o usuario e proprietario, qual o
nivel de qualidade exigido, os materiais necessarios, o tipo de mao de obra
disponivel, etc. Com relacao ao desenho, serdo citadas as normas da Associacao
Brasileira de Normas Técnicas para Desenho Técnico: tipos de folha, tipos de linha,
nomenclaturas, escalas, e detalhamento. Com relacdo a fabricacdo, serao
brevemente explicadas as caracteristicas dos principais processos de fabricacao na
industria metal-mecanica: usinagem, fundigdo, injecao, sopro, e rotomoldagem.
Também serdo exibidos exemplos praticos que incluam a interacdo entre as trés
etapas, com comparacoes entre exemplos (maneira correta e incorreta de se executar
um determinado procedimento). Ao se analisar o conjunto total do trabalho,
observou-se que poderia ser utilizado como um manual pratico e genérico para
projetos mecanicos, determinando os pontos criticos a serem observados na
confeccao de um projeto mecanico. Também é valido salientar que este trabalho nao
se trata de nenhuma inovacao ou pesquisa na area tecnoldgica, e sim de uma sintese
de conceitos, fatos, dados e normas pré-existentes, com o objetivo de desfragmentar
os conhecimentos acerca do projeto mecanico. Este trabalho € um apelo para os
estudantes, engenheiros e técnicos que trabalham, ou almejam trabalhar na area de
projeto, para que sempre levem em consideracao que 0s seus projetos passarao por
diversos setores de uma linha de producdo, e que nenhum projeto pode ser
executado apenas pensando na sua area especifica, ou seja, qualquer projetista deve
ter conhecimento sélido em todas as variaveis que envolvem o seu produto, sendo
elas a viabilidade financeira, os processos de fabricacao, e o perfil do usuario ou
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consumidor do produto, para que se possa maximizar a produtividade das empresas
e 0s produtos industriais.
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